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陶瓷砂輪製造流程

砂輪使用 廢棄後



客戶產業 砂輪尺寸(mm) 廢棄砂輪重量(KG) 月用量(2024) 總量(KG)

線性滑軌(4家) D610、D510 4.7~10.7 ~700 5054

齒輪(4家) D280、D275 6~11.5 145 1507

空壓機(1家) D610 30 4 120

零配件(1家) D500 8.6~9.6 4 36

廢砂輪６７１７公斤／月
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從配方上調整，不影響

效能的情況下，提高砂

輪可使用的體積比例

減少廢棄量

廢棄砂輪，北聯回收判定：可

延續使用於其他加工應用，重

新修整再出貨

二次利用

完全無法再使用的，進行

粉碎->清洗->分篩

回收

使用回收料，製作成手持應用磨石

部分粗顆粒可應用於噴砂或震動研磨

再生磨料

混合塑料用於3D列印

無效料








